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.I 2- .I GENERALIDADES

siempre actualizado en

Las juntas entre placas en los sistemas de placa
de yeso laminado, son una caracteristica intrin-
seca de este tipo de sistemas. El tratamiento de
juntas mediante cinta y pasta de juntas Placo,
tiene como objeto garantizar la union, la conti-
nuidad y el correcto acabado de los paramentos,
en tabiques, techos y trasdosados, asi como unir
el sistema de placa de yeso a otros elementos de
la obra.

Soélo la correcta combinacién de los productos Pla-
co para el tratamiento de juntas asegura su compa-
tibilidad, y por tanto, un acabado adecuado de los
sistemas constructivos ejecutados con ellos.

Los materiales Placo que intervienen en el trata-
miento de juntas son:

e Pastas de juntas, pudiéndose ser de secado o de fra-
guado. Su formulacién asegura la total compatibili-
dad con las placas de yeso laminado Placo, asicomo su
adherencia a la Cinta de Juntas y Cinta armada Placo.

e Cinta de juntas microperforada.

e Cinta armada.

e Esquineros metalicos o de PVC.

e Placofinish.

Para mas informacién consultar los capitulos Pas-
tas de Juntas y Accesorios.

.I 2-2 TIPOS DE JUNTAS

Juntas Planas

Por lo general, las placas contiguas forman una
junta longitudinal segtin su borde afinado (Seccion
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A) y transversal en sus extremos (Seccion B). En los
ajustes o encuentros finales de los sistemas cons-
tructivos se pueden formar juntas mixtas entre bor-
des afinados y cortados (Seccion C).

Seccion A
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Juntas de rincén

Se ejecutan con la Cinta de juntas doblada en el
angulo que conforma el rincén.
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Juntas de esquina

Se ejecutan con la Banda armada doblada en el
angulo que conforma la esquina. También se puede
emplear los Esquineros metalicos o de PVC para re-
forzar el angulo de la esquina.
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.I 2-3 REQUISITOS PREVIOS A LA EJECUCION DE LAS JUNTAS

Previo a la ejecucién de cualquier junta, se tendra
en cuenta:

e Las placas de yeso estaran firmemente fijadas,
con el nimero adecuado de tornillos.

e Las cabezas de los tornillos estaran rehundidas por
debajo del plano de la placa, no existiendo alrede-
dor de ellas fragmentos de papel levantados en ex-
ceso. Se enmasillaran con pasta de juntas.
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e las separacion entre los bordes de las placas no
sera mayor de 3 mm. En caso contrario, sera ne-
cesario realizar un emplastecido previo a la ejecu-
cion del tratamiento de juntas.

e En los sistemas Placo ha de existir siempre un
perfil bajo las juntas entre placas.

e En los trasdosados directos, las pelladas del borde de
cada placa se situaran lo mas cerca posible de estos.

e Se comprobaran y repasaran los pequefios fallos
o deterioros que presente la superficie de actua-
cion, saneandolas si fuera necesario. Se rellenara
con Pasta de agarre las posibles roturas.

e Lassuperficies estaran secas, limpias de polvoyy li-
bres de grasa o cualquier otro material empleado
en la obra. En ninglin caso se pintara la superficie
de las placas de yeso laminado antes de realizar el
tratamiento de las juntas.

Cuando los sistemas de placa de yeso acometan a
otras unidades de la obra que presenten una muy

siempre actualizado en

alta absorcion, o una dudosa adherencia, se tratara
la superficie de contacto con:

e |berprimer: Imprimacién de adherencia para la
aplicacién de revestimientos de yeso o pastas
de juntas sobre soportes con elevada o media
absorcion.

e Ibercontak: Puente de unién para aplicacién
de revestimientos de yeso o pastas de juntas
sobre soportes con media o baja capacidad
de absorcidén, como son antiguas pinturas,
hormigén, etc.

En el caso de sistemas de dos o mas placas de yeso
por cara, y en los que se exija resistencia al fuego
(El) o altas prestaciones acusticas, el tratamiento de
juntas también debera realizarse en las capas inte-
riores de placas, con al menos una carga de pastay
asentado de la cinta de juntas, si asi se indica en el
correspondiente informe de ensayo.

.I 2-4 TIPOS DE TRATAMIENTOS DE JUNTAS Y EJECUCION

En funcion de los materiales que se emplean para
el tratamiento de las juntas, existen dos sistemas
posibles de tratamientos de juntas:

e Con cinta de papel: Es el mas habitual, y el que se
ha de emplear con las placas de yeso laminado de
bordes afinados. En |a depresién creada en su bor-
de, se alojan tanto la cinta de papel como |a pasta
de juntas, empleandose tanto pastas de secado
como de fraguado.

Este procedimiento también es el empleado para
el tratamiento de los bordes transversales de las
placas de bordes longitudinales afinados.

e Sin cinta de papel: Junta que se ejecuta sin el
empleo de cinta de papel. La pasta de juntas
ha de ser especifica (Pasta de juntas de fra-
guado Vario), empledndose por ejemplo en
el caso de placas de yeso de bordes longitudi-
nales cuadrados, como es el caso de las placas
Glasroc F, o Rigiton.

Segun la aplicacién, el tratamiento de juntas pue-
de ser:

e Manual: Se utiliza para el tratamiento de juntas
con y sin cinta de papel, empleandose tanto pas-

tas de secado como de fraguado.

e Mecanico: Se emplea exclusivamente para el tra-
tamiento de juntas con cinta de papel, emplean-
dose Unicamente pastas de juntas de secado, y
nunca de fraguado.

Ejecuciéon manual de juntas con cinta
de papel

Las fases de ejecucion del tratamiento de juntas
manual con cinta de papel son:

¢ Vertido del contenido del saco en un recipiente lim-
pio, espolvoreando el material sobre agua limpia.
Se ha de respetar el factor de amasado agua / yeso
que se indica en el saco del producto. Se dejara re-
posar el contenido del cubo antes de su amasado.
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e Amasado mecanico de la pasta, dejando reposar la
mezcla aproximadamente 10 minutos. Estas dos
primeras fases no son de aplicacién en el caso de que
se emplee pasta de juntas preparada Placomix Pro.

e Aplicacion de una primera mano de pasta de re-
lleno, mediante el empleo de una espatula. Tanto
en esta aplicacién como en las siguientes, no se
deben rebasar los bordes afinados de la placa.

e Alolargo de esta capa de pasta, se colocara la cinta
de juntas de papel microperforado Placo, perfecta-
mente centrada con respecto al eje de |a junta.

e Una vez seca esta primera capa de pasta, se pro-
cederd a aplicar una segunda mano.

e Unavezseca la segunda capa, se procedera a apli-
car una tercera capa.

e Una vez pegada la cinta de papel, se presionara
con la espatula, de modo que el aire se expulse, y
quedando bajo ella solo la suficiente cantidad de
pasta para un buen pegado.

e Si fuera necesario, incluso se puede aplicar una
cuarta capa de pasta de juntas.

Las uniones de paramentos de placa de yeso Placo
a la obra bruta, se resolveran también con materia-
les semirigidos, como es el caso de la combinacién
de pasta de juntas mas cinta de papel Placo, tenien-
do en cuenta la porosidad o absorcion del material
que constituye la obra bruta.

Si se requiere un acabado superficial extremada-
mente liso, se podra realizar un lijado cuidadoso
de las juntas, una vez estén totalmente secas. Se
empleara para ello una lija fina, sélo sobre la pasta
de juntas, evitando dafar la celulosa de la placa de
yeso de alrededor.



No se recomienda el lijado mecanico, ya que puede
danar la celulosa aledana a la Pasta de Juntas. Ade-
mas, puede eliminar excesivamente la pasta del tra-
tamiento de juntas, dejando desprotegida a la cinta
de papel, ocasionando problemas en el acabado de
la decoracién posterior.

En el caso del tratamiento de juntas de bordes
cortados de placas, el tratamiento se realizara de
igual modo que lo expuesto para placas de bordes
afinados, teniendo en cuenta que se ha de ejecutar
realizando un tendido de mayor anchura, con el fin
de disimular el regrueso que la pasta crea en la zona
de lajunta.

siempre actualizado en

e Vertido del contenido del saco en un recipiente
limpio, espolvoreando el material sobre agua lim-
pia. Se ha de respetar el factor de amasado agua
/ yeso que se indica en el saco del producto. Se
dejara reposar el contenido del cubo antes de su
amasado.

e Amasado mecanico de la pasta, dejando reposar
la mezcla aproximadamente 10 minutos.

e Aplicacion de una primera mano de pasta me-
diante el empleo de una espatula.

e Encasode que sea necesario se podra aplicar una
segunda y tercera capa de pasta, una vez esté
seca la capa anterior.

e Si la decoracion final asi lo exige, se lijara la su-
perficie tratada para eliminar posibles escalones
entre el tratamiento de la junta y la superficie de
la placa.

Ejecucion mecdnica de juntas con
cinta de papel

Las fases de ejecucién con la maquinaria para jun-
tas, son idénticas a las de ejecucion manual, salvo
que para la primera fase del tratamiento de juntas
se utiliza la encintadora automatica.

Este aparato, también conocido como “bazooka”
aplicaalavezlacintay la pasta para el pegado de la
cinta de papel, suministrando el material necesario
de forma uniforme.

Ejecucion manual de juntas sin cinta
de papel

Se emplea Unicamente para el tratamiento de
placas de bordes longitudinales cuadrados o para
las placas GlasRoc F y siempre con |la Pasta de jun-
tas Vario. La ejecucién se realizara en las fases si-
guientes:

Las distintas capas posteriores se realizan me-
diante cajas especiales de distintas anchuras. Estas
cajas, mediante un automatismo regulable, propor-
cion la cantidad adecuada de pasta al deslizarse a lo
largo de la junta.
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Para el tapado de las cabezas de los tornillos se
utiliza la caja adecuada, que a diferencia del trata-
miento manual, pasa a lo largo de todas las lineas
de los tornillos de una manera continua.

Puntos singulares

e Juntas entre placas de borde afinado y borde cua-
drado.

Se procedera como se indica en la figura, rellenan-
do previamente el borde afinado con mortero ad-
hesivo MAP, hasta alcanzar el plano de la placa de
borde cuadrado.

e Interseccion de juntas.

Se evitara que las cintas de papel se crucen o solapen
entre si, para evitar regruesos en las juntas. Las cintas
de papel quedaran a tope. Si no es posible, la separa-
cién maxima entre cintas de papel sera de 5 mm.

El empleo de placas de cuatro bordes afinados,
permite obtener unos mejores acabado del trata-
miento de juntas, sobre todo bajo la accién de la

luz rasante en grandes paramentos verticales o en
techos. Con estas placas se podran obtener super-
ficies perfectamente planas, sin regruesos en sus
bordes transversales.

e Angulo entrante.

Se realizaran las mismas operaciones que las des-
critas anteriormente, teniendo en cuenta que para
una mejor ejecucion, se recomienda el empleo de
una paleta de angulos.

o Angulo saliente.

La proteccién de angulos salientes verticales como
es el caso de las esquinas, se realizara con el empleo
de laBanda armada o con los Esquineros de plastico
o metalicos.

Los refuerzos metalicos deberan apoyar completa-
mente sobre las placas de yeso, no dejando holguras.
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e Juntas de dilatacién.

La funcioén de las juntas de dilatacién es absorber
las variaciones dimensionales de los sistemas cons-
tructivos, eliminando los riesgos de fisuras debidos
a los movimientos de origen térmico.

La junta de dilatacion Placo se coloca en el hueco
que a tal efecto se deja entre las placas (Separacion
entre los bordes de las placas de 10 a 15 mm). An-
tes de la aplicacidn de la capa definitiva de pasta de
juntas, la junta de dilatacion se fijara provisional-
mente a las placas de yeso.

En los paramentos de dimensiones importantes,

se recomienda realizar juntas de dilatacién coinci-
dentes con las propias de la estructura del edificio.

Eleccion de la pasta de juntas

Ademas, se dispondran juntas de dilatacién pro-
pias de los sistemas de placa de yeso cada:

e Entabiquesy techos continuos cada 15 m.
e Entrasdosados cada 11 m.

PASTAS DE FRAGUADO PASTAS DE SECADO
PR 30 PR1 PR4 Vario SN PEMIUM | PLACOMIX
g N == —_—— — PRO
e ¥ ) | i A
® 1 £ —_—
Producto ) ». 3 a & [ m:!dm} a £ T
. 12h/48 | 12h/48 | 12h /48
Tiempo de fraguado mir?gtos 1hora 2 horas 4 horas 4O£n|rrc1»litos h depende | h depende | h depende
prox. delclima | delclima | delclima
. Varios Varios
Tiempo de . . .
e E 30 40 minutos | dias conel | dias conel
utlIlzTc:jon unavez minutos 1 hora 2 horas 4 horas aprox. recipiente | recipiente -
mezclado cerrado cerrado
Temperatura para oo oo o 5o oy ° ° ° °
su correcto uso 5°-25 5°-25 5°-25 5°-25 5 >5°C >5°C >5°C
Tiempo de reposo 5 5 10 10 3-5 10 10 R
de la mezcla minutos minutos minutos minutos minutos minutos minutos
Factor amasado 13-141/ 13-141/25 | 13-141/25 )
(agua/yeso) kg | V7 I/25kg | 171/25kg | 141/25kg | 2,51/5kg kg ke
- . Sacos de Sacos de Sacos de Sacos de Sacos de Sacos de Sacosde | Cubode8
Acondicionamiento | =55 kg 25kg 10y 25kg 25kg 5kg 25kg 25kg kgo 20 kg
Reaccion al fuego Al Al Al Al Al A2-s1,d0 | A2-s1,d0 | A2-s1,d0
Pegado de cintas S| S| S| SI - S| S| S
Relleno de la junta S| S| S S| S| S S| S
Acabado de la junta S| S| S S| S| S| S| S|
Aplicaciéon manual S| S| S| S S| S| S| S|
Aplicacion NO NO NO NO NO i i i
mecanica

BARANTIA

Placo
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.I 2 TRATAMIENTO DE JUNTAS

.I 2-5 NIVELES DE CALIDAD EN EL ACABADO DE SUPERFICIES

A la hora de evaluar el nivel de acabado o la calidad
de la ejecucién de las juntas entre placas de yeso, por
lo general se aplican con frecuencia criterios subjetivos
que se basan en la planeidad de la superficie consegui-
da, asi como por las marcas en la superficie del cartén
yen las juntas bajo la incidencia de la luz rasante.

No obstante, en grandes paramentos sometidos a
efectos de luz rasante (ya sea natural o artificial) y
que ademas presentan juntas entre testas de pla-
cas, conseguir disimular las juntas longitudinales y
sobre todo las transversales, puede presentar cierta
dificultad.

Asi pues, si en el momento de evaluar o recep-
cionar las superficies terminadas se va a recurrir a
condiciones de luz especial, como por ejemplo es el
caso de luz rasante (natural o artificial), se debera
indicar esta circunstancia antes de la realizacién del
tratamiento de las juntas y de los emplastecidos de
las cabezas de tornillos.

Por tanto, dependiendo del grado de planeidad re-
querido, del tipo de luz y de cémo va a incidir ésta en

la obra, se debe planificar el tipo de acabado, y con
ello establecer los materiales a emplear, las toleran-
cias dimensionales de los mismos y las dificultades
de aplicacién. No obstante, se han de tener en cuen-
ta las limitaciones propias de la realizacién del trata-
miento de las juntas en obra, asi como que es dificil
conseguir superficies libres de cualquier sombra.

Para la eleccién del sistema de acabado se tendra
en cuenta, ya desde la fase de Proyecto, lo siguiente:

e Numeroy espesor de las placas que componen el
sistema constructivo.

e Condiciones climaticas de temperatura y hume-
dad de la obra (Ver apartado 7.2 Requisitos pre-
vios a la ejecucién del tratamiento de juntas de
este Manual).

e Eltipo de revestimiento que se va aplicar sobre el
paramento de placa de yeso (alicatados, papeles
pintados, pinturas, etc.).

e Condiciones de iluminacién de la obra terminada.

También se ha de tener en cuenta que antes de la
decoracion final de los paramentos de placa de yeso




laminado, debera aplicarse sobre toda la superficie
una capa de imprimacion, producto de base compa-
tible con el soporte y con los revestimientos.

Por ultimo, indicar que los términos genéricos que
se indican en la descripcion de las unidades de obra
de placa de yeso laminado como “listo-para-pintar”,
“preparado para su recubrimiento”y otros términos
similares, al no ser especificos ni técnicos, no se de-
ben emplear para la descripcién del nivel de calidad
requerido. Estos términos contradicen el principio
basico del texto de la prescripcién, que requiere
precisién objetiva. Sélo deberan emplearse los tér-
minos Q1, 02, Q3 0 Q4, que se exponen a continua-
cion. Si el Proyecto no indica ninglin dato sobre lo
aqui expuesto, se ha de considerar que el nivel de
calidad exigido es Q2.

Se establecen por tanto cuatro niveles de acabado
para los sistemas de placa de yeso laminado segun
recomendacion de Eurogypsum (Federacion Euro-
pea de Asociaciones Nacionales de la Industria del
yeso, de la cual ATEDY es miembro):

Nivel de Calidad 1 (Q1):

Se emplea en aquellas superficies que no precisan
cumplir requisitos decorativos.

El acabado segun el Nivel de Calidad Q1 incluye:

e Elasentado sobre pasta de juntas y planchado de
la cinta entre las placas de yeso laminado.

e El recubrimiento de las partes visibles de las ca-
bezas de los tornillos de sujecion.

El exceso de pasta de juntas debe eliminarse y se ad-
miten estrias, rebabas y marcas de las herramientas
empleadas. Se trataran los bordes extremos del para-
mento con pastas de juntas y cintas guardavivos.

Cuando esté previsto que las superficies vayan a
ser alicatadas, bastara con realizar un solo trata-
miento con pastay cinta de juntas.

Nivel de Calidad 2 (Q2):

Nivel de terminacion estandar que responde a las
exigencias habituales en paredes y techos.

El objetivo principal de este Nivel de Calidad es
enrasar la superficie alrededor de las juntas para
asegurar una transicion continua en el paramento.
Con este mismo fin también se tratan de la misma

siempre actualizado en

manera los accesorios, esquinas, y encuentros con
otros materiales.

El acabado segun el Nivel de Calidad Q2 incluye:

e Las operaciones descritas en el nivel de acabado
QoL

e Una segunda carga de pasta de juntas de termina-
cién, para lograr una transicién continua entre la su-
perficie de la placay la zona del tratamiento de jun-
tas. Si fuera necesario, estas zonas se podrian lijar.

Con esta calidad no se podran evitar rebabas, ras-
paduras ni huellas producidas por las herramientas
de aplicacion del tratamiento de juntas.

Las superficies acabadas con el Nivel de Calidad
Q2 s6n adecuadas para:

e Recubrimientos con una textura media o tosca,
por ejemplo el papel pintado con fibras bastas.

e Recubrimientos con pinturas mates, de relleno o
de acabado medio o tosco (por ejemplo, pinturas
de pasta gruesa) que se aplican manualmente o
con rodillos de lana o sintéticos.

e Recubrimientos de acabado con granulometria su-
periora 1l mm.

Si se elige un Nivel de Calidad Q2 como soporte
para revestimientos de los paramentos con pin-
turas y papeles pintados, no se podra excluir la
aparicion de contrastes, especialmente bajo los
efectos de la luz rasante. La disminucién de estos
contrastes se puede conseguir adoptando el Nivel
de Calidad Q3.

Nivel de Calidad 3 (Q3):

Se emplea para la realizacion de superficies de
mas calidad, para lo cual se precisan operaciones
mas complejas que las que se realizan para el Nivel
de Calidad Q2.

El acabado segun el nivel O3, supone:

e Las operaciones descritas en el nivel de acabado
Q2.

e Una tercera mano de acabado de juntas mas an-
cha que la anterior, alisando la junta de forma
mas intensiva.

e Un alisado del resto de la superficie con el fin de
tapar los poros.

Si es necesario se lijaran las zonas emplastecidas.
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No deberan apreciarse rebabas, raspaduras, ni
huellas de las herramientas. Aunque es imposible
evitar las marcas que aparecen bajo los efectos de
la luz rasante, siempre seran menores que las que
se aprecian en el Nivel de Calidad Q2.

Este tipo de superficies, una vez secas, son adecua-
das para:

¢ Revestimientos de paramentos con pinturas finas.
e Pinturas y revestimientos mates de estructura fina.
Acabados con tamafio de particulas de maximo 1 mm.

Nivel de Calidad 4 (Q4):

Para obtener un acabado 6ptimo hay que aplicar,
sobre toda la superficie, una pasta de juntas o un
enlucido de capa fina. Para este nivel de acabado
esta especialmente disefiado el Placofinish.

El acabado segun el nivel Q4, supone:

e El nivel de acabado de calidad Q2.

e Laaplicacién de un producto de finalizacién o en-
lucido especial para paramentos de Placa de Yeso
Laminado de capa fina, con espesor medio de la
capa superior a 1 mm. No obstante, la pasta de
enlucido Placofinish permite obtener las presta-
ciones del nivel de acabado Q4 sin tener que rea-
lizar las operaciones del nivel Q2 (Ver apartado
12.6 Acabado con Placofinish).

Las superficies acabadas con el Nivel de Calidad Q4
son adecuadas para:

e Revestimientos de paramentos lisos o brillantes,
como por ejemplo papeles pintados vinilicos o
metalizados.

e Barnices, pinturas o revestimientos de brillo
medio.

e Técnicas de estuco u otras técnicas de enlucidos
alisados.

El tratamiento de las superficies segun las especifi-
caciones que precisa este nivel de calidad reduce el
riesgo de marcas y sombras en las juntas de la su-
perficie de las placas. Cuando la luz rasante incida
sobre la superficie acabada, los efectos no deseados
(por ejemplo sombras o marcas locales) se reducen
de forma importante, aunque es posible que no
desaparezcan por completo, ya que la incidencia de
la iluminacién varia, y estos efectos no pueden ser
controlados en su totalidad. En cualquier caso ha-
bra que conocer previamente las condiciones pre-
vistas de iluminacion de la obra una vez acabada, y
tenerlas en cuenta desde su inicio.

Ademas hay que tener en cuenta los limites de la
propia obra, ya que es imposible realizar superficies
con un aspecto perfectamente liso y libre de som-
bras.

En algunos casos puede ser preciso tomar medias
adicionales para preparar la superficie final de aca-
bado, como por ejemplo para:

e Revestimientos brillantes.
e lacas.
e Papeles pintados barnizados.




.I 2-6 ACABADO CON PLACOFINISH

El acabado de los paramentos de placa de yeso
laminado con Placofinish, es la solucién Placo para
alcanzar el nivel de acabado Q4.

Placofinishe

Alta calidad de acabado.
Alta qualidade de acabamento.

Placofinish, es una pasta en base de escayola,
convenientemente aditivada, que permite obtener
acabados excepcionales y de bajo espesor (2,5 mm)
sobre todas las superficies de Placa de Yeso Lamina-
do. Disenado especialmente para el recubrimiento
superficial de las Placas de Yeso Laminado, se con-
sigue en la misma aplicacién el tratamiento de las
juntas y el emplastecido de los tornillos.

Su uso ofrece las siguientes ventajas:

e Recubrimiento total del sistema de placa de yeso:
Con una sola operacién se evitan la visualizacién
de juntasy tornillos con luces indirectas.

e Homogeneidad de las superficies: todo el para-
mento queda con el mismo acabado garantizan-
do la continuidad cromatica con cualquier tipo de
pintura.

e Superficies resistentesy duraderas: Aplicado sobre
una placa de yeso del tipo estandar permite obte-
ner unas prestaciones en cuanto a resistencia al
impacto similares a las de las placas PHD y PPH.

Alta resistencia al roce y al rayado: Su alta dureza
superficial (50 Shore D) proporciona una gran du-
rabilidad a la superficie.

e Eliminacion de posibles defectos de montaje: Per-
mite corregir pequenas irregularidades.

e Superficie lista para ser pintada: Su nivel de aca-
bado minimiza las operaciones de preparacion
previas al pintado.

e Acabado de aspecto tradicional: Sistema innova-

dor con estética tradicional.

La ejecucién de paramentos revestidos con Placo-
finish se realizara en las fases siguientes:

e Vertido del contenido del saco en un recipiente
limpio, afiadiendo progresivamente el conteni-
do del saco a la vez que se mezcla mecanica-
mente. Se ha de respetar el factor de amasado
agua / yeso que se indica en el saco del pro-
ducto.

e Amasado mecanico de la pasta, hasta conseguir
una pasta cremosa y homogénea.

e Aplicacion sobre la junta de la cinta de malla
Placofinish y relleno de las juntas con Placofinish.

e Extendido de forma homogénea y sobre todo el
paramento de placa de yeso de aproximadamen-
te 2,5-3 mm de producto.

e Alisado de la superficie cuando esta capa tenga
un tacto humedo, pero no manche. En funcién de
la temperatura ambiente este operacion se reali-
zara pasados 35-40 minuotos del extendido de la
capa de Placofinish.

e Transcurridos otros 15-20 minutos (Segun la
temperatura ambiente), y cuando esta ultima
capa tenga nuevamente un tacto humedo pero
no manche, se pasara la llana seca y sin producto
para alisar toda la superficie y eliminar posibles
irregularidades en la aplicacion.

e Asentado con agua mediante el empleo de una
brocha empapada. Se salpica la superficie tratada
para humedecerla y se pasa nuevamente la llana
sin producto para eliminar la aspereza superficial
y conseguir un éptimo acabado.

e Si se requiere un acabado con brillo, se apretara
mediante el empleo de una llana toda la super-
ficie seca.

BARANTIA

Placo
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